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a on (57) Abstract: The invention relates to cut sheets (100) 

' * '** and cigarette packets produced therefrom with rounded 

or chamfered edges, whereby the rounded or chamfered 

edges are produced by means of scored lines (180) in the 

cut sheet material. 

100 

(57) Zusammenfassung: Die vorliegende Erfindung 



Q betrifft Zuschnittbdgen (100) und daraus hergestellte 

Zigarettenschachteln mit abgerundeten oder abgeschragten Kanten, wobei die abgerundeten oder abgeschragten Kanten durch 
^ Ritzlinien (180) in dem ZuschnittbogenmatErial erzielt werden. 
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Zigarettenschachtel und Zuschnittbogen 



Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Schachtel, insbesondere fur 
Zigaretten, bei der eine oder mehrere der Kanten abgerundet 
oder abgeschragt sind, sowie Zuschnittbogen zu deren Her- 
stellung. 

Zigaretten werden ublicherweise entweder in Weichbecher- 
packungen oder in Hartbecherpackungen, beispielsweise in 
Klappdeckelschachteln bzw. Hinge -Lid- Schachteln, jedoch auch 
in sogenannten Rigid-Sof t-Packungen ohne Klappdeckel auf den 
Markt gebracht. Fur Hartbecherpackungen ist es auch bekannt, 
die Ecken der Schachteln abzurunden oder abzuschragen. So 
offenbart bswp. die EP 0 205 766 Bl Hinge -Lid- Schachteln, 
deren 4 Langskanten alle abgerundet sind, so daS fur die 
Herstellung der Zigarettenschachtel einerseits weniger 
Material notwendig ist uhd die Schachtel andererseits besser 
in der Hand des Verbrauchers liegt. 

Um abgerundete oder abgeschragte Kanten zu erzielen, wird der 
Zuschnittbogen, aus dem die Zigarettenschachtel hergestellt 
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wird, an den die Kanten der Zigarettenschachtel bildenden 
Bereichen mit Rillen versehen. Gemafi der US 4 955 531 konnen 
die Rillen in einer Form hergestellt werden, in der der 
Zuschnittbogen an den betreffenden Stellen von einem Rill- 
5 korper eingedriickt wird. An der Gegenseite befindet sich ein 
Rillkanal, in den das Material des Zuschnittbogens gedrUckt 
werden kann. Bei parallel verlaufenden Rillen entsteht 
entsprechend dem beschriebenen Verfahren ein wellenf ormiger 
Querschnitt. Beim Zusammenfalten des so bearbeiteten Zu- 
10 schnittbogens bilden sich dann automatisch entlang der Rillen 
die (bei mehreren Rillen) runden oder (bei zwei Rillen) 
abgeschragten Kanten der Zigarettenpackung. 

Nachteilig hierbei ist jedoch, daS aufgrund der Eigensteif ig- 
15 keit und der Ruckstellkraf te des Packungsmaterials das 
Verkleben zur Herstellung der Zigarettenpackung nicht un- 
problematisch ist. Dieses erfolgt iiblicherweise an iiber- 
lappenden Bereichen des Zuschnittbogens, die die SeitenwSnde 
der Schachtel bilden. Durch die abgerundeten oder abgeschrSgt- 
20 en Kanten sind diese uberlappenden Bereiche deutlich reduziert 
gegenuber einer normalen Hinge-Lid-Schachtel , so dafc nur eine 
begrenzte Menge Klebstoff aufgetragen werden kann. Die Folge 
ist daher, da/3 die maschinelle Produktion verlangsamt wird, da 
ISnger abgewartet werden rouB, bis die relativ geringe Menge 
25 des Klebstoff s gut abgetrocknet ist', da die Schachtel anson- 
sten durch die Ruckstellkrafte des Materials sich wieder 
offnen wurde. 

Dies ist besonders ausgepragt, wenn Breitbahn-Karton bzw. 

30 -Papier fur die Herstellung der Hinge-Lid-Schachtel verwendet 
wird. Bei der Papier- oder Kartonherstellung wird das produkt- 
bildende Material auf einem sich schnell bewegenden Band 
abgelegt. Dies bewirkt, daB die langen Fasern in dem Material 
sich bevorzugt in Langsrichtung orientieren. Je nachdem, ob 

35 der Zuschnittbogen spater langs oder quer aus der fertigen 
Materialbahn geschnitten wird, sind die langen Fasern in dem 
Zuschnittbogen quer zur Langsachse des Zuschnittbogens 
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(Breitbahn) oder langs zur Langsachse des Zuschnittbogens 
(Schmalbahn) angeordnet. Die Orientierung der Fasern quer 2ur 
Langsrichtung des Breitbahn-Zuschnittbogens bewirkt eine gute 
Biegbarkeit um die Querachse, jedoch eine schlechte Bieg- 
barkeit um die Langsachse. Die Ruckstellkrafte fur die 
seitliche Verklebung sind daher starker als bei Schmalbahn- 
Zuschnittbogen, bei deneri aufgrund der vertauschten Lage der 
langen Fasern in dem Material die Verhaltnisse genau umgekehrt 
sind. Andererseits werden jedoch fur Klappschachteln bevorzugt 
Breitbahn-Zuschnittbogen eingesetzt, da sie- die Stabilitat des 
Deckels (kein schiefer VerschluB, kein leichtes Abreiften des 
Deckels) , die Steifheit der Packung durch eine hohere BestSn- 
digkeit in Querrichtung und die Flachlage der Packung, d.h. 
eine moglichst geringe WSlbung der Packung, gegeniiber der 
Verwendung von Schmalbahn-Materialien deutlich begiinstigen. 

Aufgabe der Erfindung ist es daher, die oben beschriebenen 
Nachteile, insbesondere bei Verwendung von Breitbahn-Zu- 
schnittbogen, zu vermeiden. 

Diese Aufgabe wird gelost durch eine Schachtel aus faltbareia 
Material, wie bspw. Papier, Karton, Plastik, Plastikfolie oder 
Plastiklaminat mit einero Schachtelteil, wobei der Schachtel- 
teil eine Schachtelvorderwand, eine Schachtelruckwand, 
Schachtelseitenwande und einen Schachtelboden aufweist und ein 
oder mehrere Kanten der Schachtel durch jeweils 2 oder mehrere 
benachbarte, im wesentlichen parallele Faltlinien in dem 
faltbaren Material abgerundet oder abgeschragt sind, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Faltlinien Ritzlinien sind 
sowie durch einen Zuschnittbogen zur Herstellung der Schach- 
tel, d.h. einen Zuschnittbogen aus faltbarem Material mit 
einem ersten Hauptf lachenfeld mit einem linken und rechten 
ersten Seitenf lachenfeld, wobei sich an die Oberkante des 
ersten Hauptf lachenfeldes ein Bodenfeld und an die Oberkante 
des Bodenfeldes ein zweites Hauptf lachenfeld mit einem linken 
und rechten zweiten Seitenf lachenfeld anschlieBt, und mit 
einem oder mehreren Faltbereich(en) mit jeweils zwei oder 
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mehreren, im wesentlichen parallelen Faltlinien, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Faltlinien Ritzlinien sind und daB 
der/die Faltbereich(e) zwischen einem oder mehreren der 
Seitenflachenfelder und einem oder beiden Hauptf lachenf el- 
5 der(n) oder zwischen einem oder beiden Hauptf lachenf eldern und 
dem Bodenfeld angeordnet ist/sind. 

Durch Falten des oben besctiriebenen Zuschnittbogens wird eine 
Hartbecherpackung erhalten, die nur aus einem Schachtelteil 

10 besteht, in den eine in einen Innerliner eingeschlagene 

Zigarettengruppe eingesetzt werden kann. Ublicherweise ist die 
SchachtelgroBe so bemessen, daB die Zigarettengruppe fest in 
der Schachtel sitzt und am oberen, offenen Ende der Schachtel 
etwas herausragt, urn es dem Verbraucher zu ermoglichen, die 

15 Schachtel zu Sffnen und die Zigaretten zu entnehmen. 

Im Regelfall wird die Schachtel jedoch neben dem Schachtelteil 
einen Deckelteil haben, der iiber eine Deckelvorderwand, eine 
Deckelriickwand, Deckelseitenwande und eine Deckeloberseite 
20 verfiigt und mit der Deckelriickwand an die Schachtelruckwand 
angelenkt ist, so daB eine ubliche Hinge-Lid-Schachtel 
resultiert. 

Urn diese ubliche Hinge-Lid-Schachtel zu erhalten, weist der 
25 oben beschriebene Zuschnittbogen zusatzliche Felder auf, 

namlich im AnschluB an das zweite Hauptf lachenf eld ein drittes 
Hauptf lachenfeld mit einem linken und rechten dritten Seiten- 
f lachenf eld, wobei sich an die Oberkante des dritten Haupt- 
f lachenfeldes ein Oberseitenf eld und an die Oberkante des 
30 Oberseitenfeldes ein viertes Hauptf lachenf eld mit einem linken 
und rechten vierten Seitenf lachenf eld anschlieBt und wobei der 
Zuschnittbogen einen oder mehrere Faltbereich (e) mit jeweils 
zwei oder mehreren, im wesentlichen parallelen Ritzlinien 
aufweist, der/die zwischen einem oder mehreren der dritten und 
35 vierten Seitenflachenfelder und dem dritten und/oder vierten 
Hauptf lachenf eld oder zwischen dem dritten und/oder vierten 
Hauptf lachenf eld und dem Oberseitenf eld angeordnet ist/sind. 
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Vorteilhafterweise weist der Zuschnittbogen auBer den be- 
schriebenen Feldern noch erganzend an der Unterkante der 
linken und rechten zweiten Seitenf lachenf elder linke und 
rechte zweite Seitenf lachenf eldendlappen sowie an der Ober- 
5 kante der linken und rechten dritten Seitenf lachenf elder linke 
und rechte dritte Seitenf lachenf eldendlappen auf. Diese 
Seitenf lachenf eldendlappen "dienen zur Verstarkung des Bodens 
und des Deckels der fertigen Schachtel. 

10 Vorzugsweise befind«t sich an der Oberkante des vierten 
Hauptf lSchenfeldes ein Verstarkungsf eld, das bei der Her- 
stellung der Schachtel auf die Innenseite des vierten Haupt- 
f lachenf eldes geklebt wird und ebenfalls zur Verstarkung 
dient. 

15 

Bei den Ritzlinien wird durch ein Ritzmesser die Dicke des die 
Packung bildenden Materials verringert. Hierzu wird der 
Zuschnittbogen auf eine glatte Unterlage gelegt und mit einem 
Ritzmesser bearbeitet, so dafc es neben einer ^Compression auch 

20 zur Entfernung von Material komraen kann. Je nach Form des 

Ritzmessers entsteht bswp. ein v- oder u-formiger Querschnitt. 
Da die Unterlage nicht wie aus dem Stand der Technik bekannt 
an den dem Ritzmesser gegenuberliegenden Stellen KanSle 
aufweist, sondern vielmehr eine glatte Oberflache, kommt es zu 

25 einer Dickeverringerung und nicht wie im Stand der Technik 
bekannt zu einer Verformung ohne Dickeverringerung. Die 
Seitenf ISchenf elder dieses mit Ritzlinien versehenen Zu- 
schnittsbogens werden dann zur Herstellung der Zigaretten- 
packung zunachst urn 90° Grad gebogen, wobei die Ruckstell- 

30 krafte insbesondere beim Einsatz von Breitbahn-Materialien 
deutlich geringer sind, so dafl bei der maschinellen Her- 
stellung ein schnelleres Verkleben moglich ist. 

Der Grad der Dickeverringerung hangt von dem eingesetzten 
35 Material ab, wird jedoch in der Regel 10 bis 80 % der Gesamt- 
dicke, vorzugsweise 20 bis 70 %, ganz besonders bevorzugt 40 
bis 50 % betragen. 
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Die Ritzlinien befinden sich vorzugsweise auf der Seite des 
Zuschnittbogens, die in der fertigen Schachtel die Innenseite 
bildet. Dies hat den weiteren Vorteil eines ansprechenderen 
optischen Aussehens der fertigen Schachtel. Bei den Schachteln 
mit runden Kanten des Stands der Technik sind an den Kanten 
immer die Rillen zu sehen. Dies laBt sich mit der vorliegenden 
Erfindung vermeiden. Soweit die Ritzlinien auf der Innenseite 
der Schachteln sind, ist das fur den Verbraucher sichtbare 
XuBere der Schachtel unbearbeitet und zeigt eine glatte Ober- 
flache. 

Durch die Anzahl der Ritzlinien und ihren Abstand voneinander 
kann das AusmaB und die Art der Rundung festgelegt werden. 
Bevorzugt sind pro Faltbereich 6 bis 8, insbesondere 7 
Ritzlinien, die sich in einem Abstand von ca. 1 mm zueinander 
befinden. Beim Falten entsteht eine Schachtel mit runden 
Kanten; der Radius der Rundung entspricht dann in etwa dem 
einer handelsublichen Zigarette. Ebenfalls bevorzugt sind pro 
Faltbereich 2 Ritzlinien, die sich in einem Abstand von 6 bis 
8 mm, insbesondere etwa 7 mm, befinden. Beim Falten entsteht 
dann eine Schachtel mit abgeschragten Kanten. 

Die Ritzlinien erstrecken sich vorzugsweise iiber die gesamte 
Lange und/oder Breite der Schachtel, so daB vollstandig runde 
Oder abgeschragte Quer- und/oder Langskanten erhalten werden. 

Als faltbare Materialien fur die Zuschnittbogen und die 
Zigarettenschachteln konnen alle ublichen Materialien einge- 
setzt werden. Insbesondere die tiblicherweise fur Zigaretten- 
schachteln eingesetzten Papiere und Kartons, mit oder ohne 
Beschichtung, aber auch Plastikmaterialien. Besonders bevor- 
zugt sind Breitbahn-Papiere und -Kartons, bei denen sich die 
Ritzlinien auf die Riickstellkraf te und damit auf eine schnelle 
Verarbeitung besonders positiv bemerkbar machen. 
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Besonders bevorzugt sind alle 4 Langskanten der Schachtel, 
d.h. die Langskanten des Schachtelteils und die Langskanten 
des Deckelteils (falls vorhanden) , abgerundet oder abge- 
schragt, jedoch nicht die Querkanten. Bei entsprechender 
5 Ausgestaltung des Zuschnittbogens ist es jedoch auch moglich, 
daft nur 2 Langskanten (benachbarte oder diagonal gegeniiber- 
liegende) oder auch zusatzlich zu den Langskanten die Querkan- 
ten abgerundet und/oder abgeschragt sind. 

10 Weiterhin ist es bevorzugt, daB die Querkanten zwischen 
Schachtelboden, Schachtelvorderwand und Schachtelruckwahd 
sowie, falls ein Deckelteil vorhanden ist, die Querkanten 
zwischen Deckelvorderwand, Deckelriickwand und Deckeloberseite 
abgerundet oder abgeschragt sind, nicht jedoch die Langskanten 

15 der Schachtel, d.h. die Langskanten des Schachtelteils und 
soweit vorhanden die Langskanten des Deckelteils. 

Die Herstellung der Zuschnittbogen erfolgt auf bekannte Weise. 
D.h. die Zuschnittb5gen werden aus Bahnen aus Zuschnitt- 
20 bogenmaterial, die auf Rollen gelagert sind, abgewickelt und 
bedruckt, vorzugsweise a Is Breitbahn-Zuschnittbogen. Es folgt. 
iiblicherweise ein Arbeitsgang, bei dem die Zuschnittbogen 
durch ein Ritzmesser auf die beschriebene Weise behandelt und 
gleichzeitig gestanzt und/oder geschnitten und ggf. gepragt 

25 werden. Durch ubliches Falten und Verkleben an den Seiten- 
flachen wird dann maschinell die fertige Zigarttenschachtel 
erhalten, die iiblicherweise eine in einen Innerliner einge- 
hullte Zigarettengruppe enthalt. In erf indungsgemaBe Hinge- 
• Lid-Schachteln wird norma lerweise auch ein ubliches Kragenteil 

30 eingesetzt, das in der geoffneten Schachtel etwas an der 
Innenseite der Schachtelvorderwand heraussteht und eine 
Aussparung hat, die das Ergreifen der in der Schachtel 
befindlichen Zigaretten ermoglicht. 

35 Die Erfindung wird im weiteren anhand eines Ausfiihrungsbei- 
spiels erlautert. Es zeigen: 
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einen Querschnitt durch einen erf indungsgemaBen 
Zuschnittsbogen 100 mit einer Ritzlinie 180, 
einen Querschnitt durch einen erf indungsgemaBen 
Zuschnittsbogen 100 mit einer anderen Ausfiihrungsf orm 
einer Ritzlinie 180, 

einen Querschnitt durch einen Zuschnittbogen des 
Stands der Technic," 

einen erf indungsgemaBen Zuschnittbogen 100 zur Her- 
stellung einer erf ingungsgemMBen Zigarettenschachtel 
10 vom Hinge-Lid-Typ, 

eine erf indungsgemaBe Zigarettenschachtel 10 vom 
Hinge-Lid-Typ, deren 4 Langskanten abgerundet sind, 
eine Querschnitt der Zigarettenschachtel 10 der Fig. 
5, 

einen Querschnitt durch eine Zigarettenschachtel 10 
mit ' abgeschragten Kanten sowie 

einen erf indungsgemaBen Zuschnittbogen 100 zur Her- 
stellung einer erf indungsgemaBen Zigarettenschachtel 
10 ohne Deckelteil. 

Fig. 1 zeigt einen Querschnitt durch einen Zuschnittbogen 100 
mit einer Ritzlinie 180 mit v-formigem Querschnitt. Der 
Querschnitt der Ritzlinie 180 hangt von dem eingesetzten 
Ritzmesser ab und kann bspw. auch einen spitzeren Winkel als 
in Fig. 1 aufweisen oder rechteckig sein, wie es in Fig. 2 
gezeigt ist. 

Zum Vergleich ist in Fig. 3 eine aus dem Stand der Technik 
bekannte Rille im Querschnitt gezeigt, bei der es nicht wie 
erfindungsgemaB zu einer Dickeverringerung kommt. 

Fig. 4 zeigt einen Zuschnittbogen 100 zur Herstellung einer 
Zigarettenschachtel 10. Zu sehen sind die Hauptf lachenf elder 
122, 124, 142 und 144, die in der fertigen Zigarettenschachtel 
die Schachtelvorderwand 22, die Schachtelruckwand 24, die 
Deckelvorderwand 42 und die Deckelrtickwand 44 ergeben. Zu 
sehen sind weiterhin das Bodenfeld 130 und das Oberseitenf eld 



Fig. 1 

Fig. 2 

Fig. 3 

Fig. 4 

Fig. 5 

Fig. 6 

Fig. 7 

Fig. 8 



WO 02/064452 



PCT/EP02/01481 



9 

150 sowie die Seitenf lachenf elder 126, 127, 128, 129, 146, 
147, 148 und 149, die in der fertigen Schachtel dem Schachtel- 
boden 30, der Deckeloberseite 50 sowie den Seitenwanden 26, 
28, 46 und 48 entsprechen. Der Zuschnittbogen 100 der Fig. 4 
weist 7 im wesentlichen parallel verlaufende Ritzlinien 180 
auf . In dem verstarkungsf eld 170 sind aufgrund der etwas 
geringeren Dimensionierung nur 4 Ritzlinien 180 vorgesehen. 
Linien, um die einzelne Teile des Zuschnittbogens gefaltet 
werden, sind (mit Ausnahme der Ritzlinien 180) in Fig. 4 
gestrichelt dargestellt und mit der Bezugsziffer 182 gekenn- 
zeichnet. Der Zuschnittbogen 100 verfUgt weiterhin Uber 2 
Einschnitte 184, 185. Zur Herstellung der Zigarettenschachtel 
10 konnen zunachst die Seitenf lachenf elder 128 und 129 um 90° 
nach oben und die daran befindlichen Seitenf lachenf eldendlap- 
pen 160 und 161 anschlieBend ebenfalls um 90° nach innen 
geklappt werden. Dann wird der untere Teil des Zuschnittbogens 
100 mit der Bodenflache 130 und dem ersten Hauptf lachenf eld 
122 urn 90° nach oben geklappt, wodurch die Seitenf lachenfeld- 
endlappen 160 und 161 mit dem Bodenfeld 130 in Kontakt kommen 
und verklebt werden. Wird das erste Hauptf lachenf eld 122 
weiter eingeklappt (um 90°), so kommen die Seitenf lachenfelder 
128, 129 und 126, 127 iibereinander zu liegen und konnen 
verklebt werden, so daB der Schachtelteil 20 fertig ist. Auf 
ahnliche Weise wird der Deckelteil 40 hergestellt, d.h. die 
Seitenf lachenf eldendlappen 162 und 163 werden mit dem Ober- 
seitenfeld 150 verklebt. Das Verstarkungsf eld 17 0 wird nach 
innen auf das vierte Hauptf lachenf eld 142 geklebt und sodann 
die Seitenf lachenfelder 148, 149 und 146, 147 miteinander 
verklebt. 

Die fertige Schachtel ist dann in Fig. 5 zu sehen. Gezeigt 
sind u. a. die abgerundeten Langskanten 32, 34, 36, 38, 52, 

54, 56, 58 sowie die nicht abgerundeten Querkanten 31, 33, 51, 

55. Die Ritzlinien 180 befinden sich auf der Innenseite der 
Schachtel und sind fur den Verbraucher von auBen nicht zu 
erkennen. 
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Fig. 6 zeigt einen Querschnitt durch den Schac'ntelteil 20 der 
Schachtel 10 der Fig. 5, wobei die abgerundeten Langskanten 
32, 34, 36 und 38, die uberlappenden Seitenf eldflachen 126, 
128 und 127, 129 und der, wenn die abgerundeten Kanten nicht 
5 beriicksichtigt werden, fur Hinge-Lid-Schachteln ttbliche im 

wesentlichen rechteckige Querschnitt der Schachtel 10 zu sehen 
sind. 

Fig. 7 zeigt einen Querschnitt durch den Schachtelteil 20 
io einer Schachtel 10 mit abgeschragten Kanten 32, 34, 36, 38, 
wobei jede Kante durch 2 auf der Innenseite befindliche 
Ritzlinien 180 gebildet wird. 

i 

Fig. 8 zeigt einen 2uschnittbogen 100 zur Herstellung einer 
is Zigarettenschachtel 10 ohne Deckelteil 40. Der Zuschnittbogen 
100 besteht aus den beiden ersten Hauptf lachenf eldern 122 und 
124 mit ihren Seitenf ISchenf eldern 126, 127, 128 und 129 und 
dem dazwischen befindlichen Bodenfeld 130. Die Seitenf lSchen- 
felder 128 und 129 verfUgen ttber Seitenf lachenfeldendlappen 
20 160 und 161, die bei dem Zusammenf alten mit dem Bodenfeld 130 
verklebt werden und zur Stabilisierung der Schachtel beitra- 
gen. 
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Patentansnriiche 

1. Schachtel (10) aus faltbarem Material mit einem Schachtel- 
teil (20) , wobei der Schachtelteil (20) eine Schachtel- 
vorderWand (22), eine Schachtelruckwand (24), Schachtel- 
seitenwande (26, 28) und einen Schachtelboden (30) 
aufweist und eine oder mehrere Kante(n) der Schachtel (10) 
durch jeweils 2 oder mehrere benachbarte, im wesentlichen 
parallele Faltlinien in dem faltbaren Material abgerundet 
oder abgeschragt sind, 

dadurch gekennzeichnet, d a B 
die Faltlinien Ritzlinien (180) sind. 

2. Schachtel (10) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dafc sie weiterhin einen Deckelteil (40) aufweist mit einer 
Deckeivorderwand (42), einer Deckelriickwand (44), Deckel- 
seitenwSnden (46, 48) und einer Deckeloberseite (50), 
wobei der Deckelteil (40) mit der Deckelriickwand (44) an 
die Schachtelruckwand (24) angelenkt ist. 

3. Schachtel (10) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Ritzlinien (180) sich an der Innenseite 
der Schachtel (10) befinden. 

4. Schachtel (10) nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, da(3 alle 4 Langskanten (32, 34, 36, 38) 
des Schachtelteils (20) und, falls vorhanden, alle 4 
Langskanten (52, 54, 56, 58) des Deckelteils (40) oder die 
Querkanten (31, 33) zwischen Schachtelvorderwand (22) und 
Schachtelruckwand (24) sowie Schachtelboden (30) und, 
falls vorhanden, die Querkanten (51, 53) zwischen Deckei- 
vorderwand (42) und Deckelriickwand (44) sowie Deckel- 
oberseite (50) abgerundet oder abgeschragt sind. 
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5. Schachtel (10) nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB das faltbare Material Breitbahn-Karton 
oder Breitbahn-Papier ist. 

5 6. Schachtel (10) nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Ritzlinien durch eine I0-80%ige 
Dickeverringerung des faltbaren Materials gebildet werden. 

7. Zuschnittbogen (100) aus faltbarem Material mit einem 

10 ersten Hauptf lachenf eld (122) mit einem linken und rechten 

ersten Seitenf lachenf eld (126, 127), wobei sich an die 
Oberkante des ersten Hauptf lachenf eldes (122) ein Boden- 
feld (130) und an die Oberkante des Bodenf eldes (130) ein 
zweites Hauptf lachenf eld (124) mit einem linken und 

15 rechten zweiten Seitenf lachenfeld (128, 129) anschlieBt, 

und mit einem oder mehreren Faltbereich (en) mit jeweils 
zwei oder mehreren, im wesentlichen parallelen Faltlinien, 
dadurch gekennzeichnet, daB 
die Faltlinien Ritzlinien (180) sind und daB der/die 

20 Faltbereich (e) zwischen einem oder mehreren der Seiten- 

f lachenf elder (126, 127, 128, 129) und einem oder beiden 
Hauptf lachenf elder (n) (122, 124) oder zwischen einem oder 
beiden Hauptf lachenf eldern (122, 124) und dem Bodenf eld 
(130) angeordnet ist/sind. 

25 

8. Zuschnittbogen (100) nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sich an die Unterkante des linken und 
rechten zweiten Seitenf lachenf eldes (128, 129) je ein 
Seitenf lachenf eldendlappen (160, 161) anschlieBt. 

30 

9. Zuschnittbogen (100) nach Anspruch 7 oder 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB sich zwischen alien Seitenf lachenf el- 
dern (126, 127, 128, 129) und den beiden Hauptf lachenf el- 
dern (122, 124) oder zwischen den beiden Hauptf lachenf el- 

35 dern (122, 124) und dem Bodenf eld (130) Faltbereiche 

bef inden. 
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10. Zuschnittbogen (100) nach einem der Anspriiche 7 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet , daB sich an die Oberkante des 
zweiten Hauptf lachenf eldes (124) ein drittes Hauptf lachen- 
feld (144) mit einem linken und rechten dritten Seiten- 
flachenfeld (146, 147) anschlieBt, an die Oberkante des 
dritten Hauptf lachenf eldes (144) ein Oberseitenf eld (150) 
und an die Oberkante des Oberseitenf eldes (150) ein 
viertes Hauptf lachenf eld (142) mit einem linken und 
rechten vierten Seitenf lachenf eld (148, 149) und daB der 
Zuschnittbogen (100) einen oder mehrere Faltbereich (e) mit 
jeweils zwei oder mehreren, im wesentlichen parallelen 
Ritzlinien (180) aufweist, der/die zwischen einem oder 
mehreren der dritten und vierten Seitenf lachenf elder (146, 
147, 148, 149) und dera dritten und/oder vierten Haupt- 
f lachenf eld (144, 142) oder zv/ischen dem dritten und/oder 
vierten Hauptf lachenf eld (144, 142) und dem Oberseitenf eld 
(150) angeordnet ist/sind. 

11. Zuschnittbogen (100) nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sich an die Oberkante des linken und rechten 
dritten Seitenf lachenf eldes (146, 147) je ein Seiten- 

f lachenf eldendlappen (162, 163) und an die Oberkante des 
vierten Hauptf lachenf eldes (142) ein . Verstarkungsf eld 
(170) anschlieBt. 

12. Zuschnittbogen (100) nach Anspruch 10 oder 11, dadurch 
gekennzeichnet, daB sich zwischen den ersten bis vierten 
Seitenflachenfeldern (126, 127, 128, 129, 146, 147, 148, 
149) und den ersten bis vierten Hauptf lachenf eldern (122, 
124, 142, 144) oder zv/ischen den ersten bis vierten 
Hauptf lachenf eldern (122, 124, 142, 144) und dem Bodenfeld 
(130) und dem Oberseitenf eld (150) Faltbereiche befinden. 

13. Zuschnittbogen (100) nach einem der Anspriiche 7 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, daB das faltbare Material Breit- 
bahn-Karton oder Breitbahn-Papier ist. 
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14. Zuschnittbogen (100) nach einem der Anspruche 7 bis 13, 
dadurch gekennzeich.net , dafi die Ritzlinien (180) durch 
eine 10-80%ige Dickeverringerung des faltbaren Materials 
gebildet werden. 
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